< POLISMAR

d Rolamentos

Codificagao de Rolamentos

Codigo do Rolamento
.0 - Temperado e Zincado
DT - Daytona
SD - SuperDaytona
SF - Simples Fixo
DF - Duplo Fixo
Carga por folha
S - Simples

.1 - Inox

DT

DT - DAYTONA simples ou duplo de afinagdo

SD - SUPERDAYTONA simples ou duplo de afinagao
JB.CT - JUMBO duplo oscilante afinacdo (trat. esp)
JB.ZN - JUMBO duplo oscilante afinacdo (trat.zinc)
BX - BXT simples afinacdo

OX - OSCILANTE duplo oscilante

SF - Simples fixo

DF - duplo fixo
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Ref. TY. MIN TY. )
% @ : @ i @ I Rolamento Ferragens
9503.1CT
8200 40 200X150X100 40 150
9503.1ZN
Rol. agulhas Inox
9503.1CT300
1550 1 297X170X188 1 300
9503.1ZN300
L1 L2 L3 L4 H1 H2 H3 c H méx. H min. Ang°/Raio
24,6 20,7 NA 20,7 21,6 2 NA 1178 25,7 215 30°
Série: DIM
9509.1CT
8200 200 224X164X124 40 150
9509.1ZN
Rol. agulhas Inox
9509.1CT300
1630 1 297X170X188 1 300
9509.1ZN300
L1 L2 L3 L4 H1 H2 H3 C H méx. H min. Ang°/Raio
315 15,9 NA NA 21 NA NA 117,8 27,8 233 15
Série: ALUM. MADEIRA
9515.1CT
EETN 8200 200 224X164X124 40 150
9515.1CT300 Rol. agulhas Inox
1630 1 297X170X188 1 300
9515.1ZN300
L1 L2 L3 L4 H1 H2 H3 c H méx. H min. Ang°/Raio
28 20,7 NA 20,7 258 5 NA 1178 27,1 22,8 B0°
SENTES N23000 /CS B03/F90
2T 8200 40 200X150X100 40 150
9542.1ZN
9542.1CT300 Rol. agulhas Inox
1630 1 297X170X188 1 300
9542.1ZN300
L1 L2 L3 L4 H1 H2 H3 C H méx. H min. Ang°/Raio
24,6 20,7 17,7 20,5 41,65 19 11 17,8 158 20,5 3(°
SENTES LIN28000
9533.1CT
8200 40 224X164X124 40 150
9533.1CT
Rol. agulhas Inox
9533.1CT300
1630 5 297X170X188 1 300
9533.1ZN300
L1 L2 (K] L4 H1 H2 H3 C H méx. H min. Ang°Raio
28 20,7 NA 20,7 258 5 NA 1178 27,1 22,8 30°
Série: BO3H
S 8200 200 200X150X100 40 150
9528.1ZN
Rol. agulhas Inox
9528.1CT300
1630 1 297X170X188 1 300
9528.1ZN300
L1 L2 L3 L4 H1 H2 H3 C H max. H min. Ang®Raio
NA 20,7 NA 16,1 19,75 3 NA 1176 25,8 21,2 30°
Série: COR 4500

* PARA RESTANTES COTAS CONSULTAR DESENHO TECNICO
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Especificactes
Ref. % @ RTY. MIN “@ QTY@ . Rolamento Ferragens
9504.1CT
8200 200 224X164X124 40 150
9504.12N ol zauh ‘
9504.1CT300 s =
1730 1 195X165X60 1 300
9504.12N300
L1 L2 K] L4 ) HL H2 H3 H4 H5 C H max. H min. AngCRaio
251 216 10 16,6 2 35 25 108 23 NA 12 40 344 15
Série: EASY SLIDE
S 8200 200 224X164X124 40 150
S Rol. agulhas Inox
9505 1CT300 -
1730 1 195X165X60 1 300
9505.1ZN300
L1 12 K] L4 L5 HL H2 H3 H4 H5 € H max. Hmin. AngCRaio
NA 216 NA 16,6 30 2 25 3 233 NA 122 312 243 200
Série: N24000/N25000
o 8200 200 204X164X124 40 150
9506.1Z2N
Rol. agulhas Inox
9506.1CT300
1730 1 195X165X60 1 300
9506.1ZN300
L1 L2 L3 L4 L5 HL H2 H3 H4 H5 c H max. H min. Ang’lRaio
234 NA NA NA 268 25 NA NA 75 NA 122 285 25 30°
Série: RT-80 ALUNIK
S 8200 200 224X164X124 40 150
9508.17N Rol. agulhas ok
= 1730 1 195X165X60 1 300
9508.1ZN300
L1 L2 K] L4 L5 HL H2 H3 H4 H5 c H méx. H min. Ang’/Raio
255 NA NA 16,6 30 235 25 NA 155 NA 122 285 242 15
Série: PR-60
9510.1CT
8200 200 224X164X124 40 150
9510.1ZN
Rol. agulhas Inox
= 1730 1 207X170X188 1 300
9510.12N300
L1 L2 L3 L4 L5 HL H2 H3 H4 H5 c H max. H min, AngCRaio
248 218 NA 16,6 285 245 25 09 2 NA 122 29 4.1 15
Série: THERMOLINE CORTE RECTO
S 8200 200 224X164X124 40 150
951L1ZN
Rol. agulhas Inox
= 1730 1 207X170X188 1 300
9511.12N300
L1 L2 L3 L4 L5 HL H2 H3 H4 H5 C H max. H min, AngCRaio
251 NA NA 16,6 312 43 25 NA 16,2 NA 2 P85 248 15
Série: THERMOLINE CORTE PERIMETRAL
9513.1CT
8200 200 224X164X124 40 150
S Rol. aguihas Inox
9513.1CT300 s
1730 1 207X170X188 1 300
9513.1ZN300
L1 L2 K] L4 L5 HL H2 H3 H4 H5 c H max. H min, Ang?/Raio
NA 216 NA 16,6 265 2 25 K] NA NA 122 33 26,4 15
Série: COMPATIVEL COM GIESSE 01836
9514.1CT
8200 200 224X164X124 40 150
= Rol. agulhas Inox
S 1730 1 207X170X188 1 300 -
9514.12N300
L1 L2 K] L4 ) HL H2 H3 H4 H5 c H max. H min, Ang?/Raio
29 215 NA 16,6 305 215 25 g 19 NA 122 15 21 200
Série: TAFE 4200 C.T.




