INFORMACAO TECNICA
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Industrias Quimicas Lowenberg, S.L. O R BAS I I_ N '26

DESCRICAO

Vedante a base de borracha de silicone de reticulagéo neutra.

APLICACOES

—  Para vedagdo de toda a classe de juntas com as maximas exigéncias em construcao ( betdo, tijolo, etc.)
— Vedacdo de carpintaria a obra e carpintaria entre si.
—  Vedacdo de elementos de PVC.

Pela sua reticulagéo e o seu baixo médulo, 0 ORBASIL N-26 pode ser utilizado para a unido deforméavel e estanque entre
muito diversos materiais com diferentes coeficientes de dilatacéo.

O ORBASIL N-26 néo deve ser utilizado em juntas submetidas a trafego.

PROPRIEDADES

Vedante de um componente, de facil aplicagdo, reticulavel a temperatura ambiente. O seu baixo médulo assegura uma
minima tensdo sobre a junta durante o seu processo de contrac¢do e expansdo. Excelente aderéncia, muito versatil.
Inalteravel pela accdo da 4gua, do sol e, em geral, da intempérie. N&o se contrai nem se racha.

HOMOLOGACOES

- Certificado com a marca N (AENOR) para vedantes de juntas e envidracamentos. Classificagdo : 1SO 11600 F
25 LM e ISO 11600 G 25 LM sem imprimacéo.

- LABEL S.N.J.F. 1’ Categoria, para vedantes elastoméricos sobre betdo, aluminio e vidro, sem imprimagao. (Cores:
cinzenta e branca)

OUTRAS ESPECIFICACOES

UNE 85232. Vedante E.

DIN 18540. Parte 2. Vedacdo de juntas de muros exteriores em edificacdo: vedantes, requisitos e ensaios.
DIN 18545. Parte 2. Vedacdo de envidragamento. VVedantes, designacdo, requisitos, ensaios. Tipo E.
TT-S-001543 A. Classe A: Produtos resistentes a 50 % de maximo movimento da junta.

1SO 11600 F 25 LM., 1ISO 11600 G 25 LM

BS5889 A.

NFP 85305 25 E.

UNE 53-622 Al



INDICACOES DE USO

Dimensionamento de juntas:
A largura das mesmas serd, pelo menos, 4 vezes superior a0 maximo movimento esperado.
A profundidade de vedagdo sera escolhida, em fun¢do da largura da junta, de acordo com a seguinte Tabela (valores em

mm.):

LARGURA 5/6 719 10/12 12/15

PROFUNDIDADE 5 6 7 8

Para larguras de juntas superiores a 16 mm., a profundidade deve ser a metade da largura.

Formacao de Juntas:

E necessério o uso de um material de preenchimento para evitar a adesdo do ORBASIL N-26 sobre o fundo da junta, que
exerceria, sobre o vedante, tensdes desnecessarias. Ao mesmo tempo, consegue-se uma regulagdo na profundidade de
vedacdo, assim como maiores rendimentos. O material a utilizar deve ser inerte, mecanicamente estavel, homogéneo,
inoxidavel e ndo aderir nem ao vedante nem aos materiais contiguos.

E recomendavel, como produto especialmente adequado, a Espuma de Polietileno de célula fechada, extrusionada em
corddes de secgdo regular, como o nosso: POLITEN-CEL.

Tratamento das juntas:

As superficies a serem vedadas devem estar limpas e secas. Em caso necessario, para além de um tratamento mecanico, é
conveniente realizar uma limpeza com um dissolvente ndo gorduroso, como por exemplo acetona. Para juntas que hdo de
estar submetidas a grandes esforcos, é recomendavel a utilizacdo de uma imprimacédo adequada:

- IMPRIMACAO C-27 Sobre materiais porosos e uso geral em construgéo.
(Ver informagé&o técnica)

Sobre vidros e esmaltes obtém-se os melhores resultados sem imprimagéo.
Qualquer material ndo conhecido pelo utilizador, sob o0 ponto de vista de aderéncia, deve ser ensaiado previamente ou
entdo consultar o nosso Departamento Técnico.

Técnica de trabalho:

Cortar o extremo do obturador do cartucho, enroscar a canula e cortar a mesma em chanfra & sec¢do desejada e introduzir
0 conjunto na pistola de aplicacdo. Preencher com ORBASIL N-26 a junta convenientemente tratada. Para um melhor
acabamento, proteger os bordos da junta com fita adesiva e alisar com uma espatula, retirando a fita antes de o vedante
formar pele.

Rendimento:

A férmula seguinte é um guia aproximado para calcular o rendimento previsto para um cartucho standard de ORBASIL
N-26:

L=300/AxP
onde:
L= Comprimento de vedagdo em metros obtidos por cartucho.
A= Largura da junta em mm.
P= Profundidade da junta em mm.

Tratamento posterior :

O ORBASIL N-26 ndo permite ser pintado nem envernizado



CARACTERISTICAS TECNICAS

ORBASIL N-26 nao curado:

Massa cremosa homogénea.

Aspecto:

Desprendimento mm. 0
(NF P 85501):

Tack free Minutos 10-20
(ASTM C-679-71):

Formacao pele Minutos 25-35
(BS 5889 AP.A):

Velocidade de cura mm/dia 1-2
a23'Ce55% H.R.:

Ponto de cintilagdo C 430
(DIN 51794): .

Temperatura de Aplicagdo: C +5a +50

ORBASIL N-26, curado
(4 semanas a 23°C e 55% H.R.)
Similar a borracha

Aspecto:

Dureza Shore A - 2342
(DIN 53505):

Recuperacdo elastica % 93
(NF P85506):

Médulo elastico 100% MPa. 0,33-0,35
(DIN 53504):

(NF P 85507): MPa. 0,34-0,36
Resisténcia a tracgdo Mpa. 0,90-1,00
(DIN 53504):

(NF P 85507): Mpa. 0,55-0,65
Elongacdo a rotura % 500-600
(DIN 53504):

(NF P 85507): % 300-400
Movimento da junta em servigo: % 25
Resisténcia a temperatura em servico: °C -50 a + 150

Resisténcias Quimicas:

Agua, 4gua de sabdo, agua salina: Excelente
Acidos e alcalis inorganicos diluidos: Muito boa
Oleos e gorduras minerais: Muito boa
Petréleo, fuel, hidrocarbonetos: Muito boa
Outros produtos: Consultar
ARMAZENAMENTO

Guardar em lugar fresco e seco.
Duracdo: 12 — 18 meses dependendo da cor em cr
24-36 meses dependendo da cor em BS.



Em cartuchos de plastico de 300 cc. de capacidade aprox. Caixas que contém 24 cartuchos.
BS 400 ml. Caixas de 20 BS.
BS 600 ml. Caixas 12 BS.

Cinzento Translicido
Cinzento Pérola Bronze
Branco Preto

Creme

Outras cores por encomenda

O produto fresco é eliminado com um dissolvente organico. Uma vez curado s6 se elimina mecanicamente

Durante a sua cura, 0 ORBASIL N-26 emite Cetoxima. Estes vapores ndo devem ser inalados durante um longo periodo
de tempo ou em altas concentracoes.

Portanto, a zona de trabalho devera estar bem ventilada.

Deve evitar-se, como causa de possiveis irritagdes, qualquer contacto do produto fresco com os olhos ou mucosas. Se isto
acontecer, estes deverao ser lavados com agua abundante e, em caso necessario, acorrer a0 médico. A borracha obtida ao
curar pode ser manuseada sem nenhum risco.

As imprimag0es utilizadas com ORBASIL N-26 contém dissolventes inflaméaveis a temperatura ambiente. N&o se deve
fumar nem utilizar chama desprotegida perto da zona de trabalho. Em caso de salpicadelas nos olhos, estes deverdo ser
lavados com abundante agua e, em caso necessario, acorrer ao médico.

Usar luvas e, em caso de manchas, lavar as mesmas com um detergente industrial quando o produto esta ainda fresco.

NAO SE DEVE LAVAR AS MAOS COM DISSOLVENTES.

Para mais informagéo solicite folha de seguranca do produto.

NOTA:

As indicacdes e os dados técnicos que aparecem nesta ficha sdo baseados na nossa experiéncia e conhecimentos actuais,
declinando toda a responsabilidade por consequéncias derivadas de uma utilizagdo inadequada. Por isso, a nossa garantia limita-
se exclusivamente a qualidade do produto fornecido. Esta Ficha Técnica poderé ser actualizada sem prévio aviso. (Solicite a sua
actualizagéo em caso necessario.)
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